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1 GELTUNGSBEREICH

Diese Ausfuhrungsspezifikation ist gultig fur Warmetauscher verschiedener Funktionen, die
Bestandteil der Gesamtanlage einschlief3lich der.

Die Ausflihrungsspezifikation ist im Wesentlichen guiltig fur:

e Rohrbiindelwarmetauscher
¢ Plattenwarmetauscher

Die Warmetauscher sind als Teil der Gesamtanlage vom Anlagenlieferanten unter Beachtung aller
Ubergeordneten systemtechnischen Aspekte (siehe Technische Spezifikationen) zu konzipieren.

Die nachfolgenden Ausfuhrungsbestimmungen sind sowohl fir den Anlagenbauer als auch fir den
Hersteller relevant.

Aus den projektspezifischen Spezifikationen sind weitere ausfilhrungsrelevante Vorgaben zu
entnehmen.

Sollten aus den system- oder anordnungstechnischen Randbedingungen und Aufgabenstellungen
besondere Einrichtungen oder Zubehor (z.B. zusatzliche Einbauten, Abscheidesysteme, Filter)
erforderlich sein, so sind diese in den Geltungsbereich eingeschlossen.

2 VORSCHRIFTEN UND NORMEN

Die Warmetauscher sind so auszufuhren, dass sie dem Stand der Technik entsprechen sowie die
in Deutschland zum Zeitpunkt der Lieferung gultigen Normen, Richtlinien, Regeln und
Vereinbarungen wie Druckgeraterichtlinie DGRL, DIN, DIN EN, DIN ISO, VDE, VDMA, VdTUV,
AD2000-Merkblatter, WHG, AwSV, VGB, sowie allgemeine sicherheitstechnische Richtlinien
berticksichtigen.

Der Auftragnehmer handelt im Sinne des Gerate- und Produktsicherheitsgesetz (GPSG) und seiner
Verordnungen als Hersteller. Er ist Hersteller im Sinne aller relevanten europaischen Richtlinien und
deren nationaler Umsetzung. Er liefert alle nach der GPSG geforderten Zertifikate,
Bescheinigungen, Betriebsanleitungen, etc. sowie auch die gemafl DGRL bzw. Maschinenrichtlinie
zu erstellenden Risikobeurteilungen. Der Hersteller erstellt eine EU-Konformitatserklarung und
bringt das CE Kennzeichen an die fertigen Systeme an. Fir unvollstandige Maschinen liefert er eine
Einbauerklarung im Sinne der Maschinenrichtlinie. Er haftet als Hersteller im Rahmen der
vertraglichen bzw. gesetzlichen Regelungen.
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3 ALLGEMEINE AUSFUHRUNGSBESTIMMUNGEN

Die Ausfihrung der Apparate erfolgt gemaR den Lastfallen und Anforderungen aus der
Technischen Spezifikation bzw. den Ausfiuihrungsspezifikationen.

Wenn nicht anders spezifiziert, sollen alle Warmetauscher fr zyklische Fahrweise mit haufigem An-
/Abfahren sowie zahlreichen Lastwechseln und langeren, teilweise mehrmonatigen Stillstandszeiten
ausgelegt werden. Sie sollen auRerdem bestandsfahig gegeniiber Verfahrensbedingungen sein, die
aus schneller Lastdnderung resultieren, ohne dabei Schaden zu nehmen und ohne damit die
geplante Lebenszeit einzuschranken.

Die Apparate sind so auszufiihren, dass sie in allen angegebenen Betriebspunkten ruhig stehen und
keine unzulassigen Erschutterungen bzw. Bewegungen in die Buhnen bzw. andere
Systemkomponenten einleiten.

Die speziellen technischen Anforderungen hinsichtlich Auslegung, Bauform, Bauart,
Materialauswahl etc. sind in den Technischen Spezifikationen enthalten und sind fiir die technisch-
konstruktive Ausfiihrung der Komponente bestimmend.

Es handelt sich um allgemeine Ausfihrungsbestimmungen, die nicht umfassend
Konstruktionsdetails und Besonderheiten aus den Anwendungsfallen bericksichtigen.

Die Warmetauscher haben den nachfolgend genannten Ausfiihrungsbestimmungen zu
entsprechen. Der Anbieter/Auftragnehmer muss bereits in der Angebotsphase den Auftraggeber auf
etwaige Abweichungen von diesen Bestimmungen oder ggf. auf Widerspriiche zu anderen Teilen
der Ausfuhrungsbestimmungen oder Spezifikation schriftlich hinweisen.

3.1 Warmetauscher, allgemein

3.1.1 Besondere Hinweise auf Vorschriften, Regelwerke

Die Ausfuhrung der Apparate hat gemaf der Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU, den harmonisierten
europaischen Normen und der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) zu erfolgen.

Die weiteren im Folgenden genannten Normen und Vorgaben zur Ausfliihrungen der Warmetauscher
dienen als Darstellung der vom AG geforderten Anforderungen an die Warmetauscher. Falls der
Auftragnehmer standardmafig andere Normen und Ausfiihrungen verwendet, missen diese den
hier vorgegebenen Anforderungen dem Sinn nach entsprechen, bzw. miussen die Ausfiihrungen
vergleichbar sein. Abweichungen von den vorgegebenen Normen und Ausfihrungen sind in jedem
Falle dem AG rechtzeitig vor Ausfiihrung schriftlich anzuzeigen und sind von diesem genehmigen
zu lassen.

Fur die Planung, Konstruktion, Berechnung, Ausriistung, Herstellung und Prifung sowie die
Anforderungen an den Betrieb sind die AD 2000 Merkblatter/die DIN EN 13445 zu Grunde zu legen.
Werkstoffe sind nach DIN und EN auszufiihren. Konstruktion und Ausflihrung sind so zu gestalten,
dass fur wiederkehrende Prifungen nach Betriebssicherheitsverordnung die maximalen Pruffristen
angewendet werden konnen. Die VGB-R 110L soll fur Auslegung, Ausfuihrung und Tests
bericksichtigt werden.

3.1.2 Werkstoffe, Material

Der Auftragnehmer (AN) hat den Nachweis zu fuhren, dass fur die angebotenen/ vorgesehenen
Materialien und Beschichtungen, Auskleidungen (ggf. Gummierungen) erprobt und bewéhrt sind und
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beim Hersteller bzw. seinen Unterlieferanten ausreichend Erfahrung bezlglich der
Materialeigenschaften und der Verarbeitung vorhanden ist.

Der Nachweis und die Verantwortlichkeit der Materialeignung fur die Einsatzbedingungen und
Anforderungen an die Lebensdauer obliegt dem AN. Buntmetalle, insbesondere Kupferlegierungen
und Messing, sind grundsatzlich nicht zugelassen.

Generell sind fur die nachfolgenden Medien folgende Materialien zu wahlen, sofern die
Auslegungsdaten dies erlauben, andernfalls sind Alternativen vorzuschlagen und vom AG schriftlich
Zu genehmigen.

Medium Behaltermaterial

HeilRwasser/ Kondensat/ Dampf/Zwischenkiihiwasser | Stahlwerkstoff, ggf. mit Beschichtung
Prozesswasser/ Betriebswasser Stahlwerkstoff, ggf. mit Beschichtung
Abwasser Kunststoff PP, PE, GfK, St-gum
Chemikalien Kunststoff PP, PE, GfK; St-gum
Trinkwasser Verzinkter Stahl, Edelstahl
Vollentsalztes Wasser (Deionat) Edelstahl 1.4571
Ammoniakwasserlésung Edelstahl 1.4571

Instrumentenluft Verzinkter Stahl, Edelstahl
Arbeitsluft Verzinkter Stahl, Edelstahl

Medien-Werkstoff Tabelle

3.1.3 Korrosionsschutz, Anstrich

Das Korrosionsschutzkonzept flr den Apparat (innen, auf3en) ist u.a. aufgrund der Verfahrens- und
Umgebungsbedingungen durch den Hersteller/ AN festzulegen. Ein Nachweis der Eignung ist zu
fuhren. Die schriftliche Freigabe des AG ist einzuholen.

Wahrend der Montage beschadigte Beschichtungen/ Anstriche bzw. zum Zweck der Montage
entfernte  Beschichtungen oder Anstriche sind entsprechend den  urspringlichen
Qualitatsanforderungen nachzubessern.

Ferner gilt die Spezifikation C1.14 Korrosionsschutz des AG.

3.1.4 Komponentenausstattung

Bei der Anordnung von Offnungen, Stutzen, Messtechnik, Standrohren, Zubehor etc. ist darauf zu
achten, dass die Begehbarkeit, Zuganglichkeit wvon Instrumenten und Armaturen flr
Wartungszwecke sichergestellt ist und keine Stérkanten entstehen.

3.1.4.1 Apparatestutzen
Apparate sind generell auszustatten mit

Stutzen zur Medienanbindung gemaf Prozess,

Stutzen fur die Messtechnik,

Zusatzliche Stutzen fur Abnahmemessungen,

Stutzen fur die Entliftung,

Stutzen fir die Entleerung,

ggf. Stutzen fur Sonderzubehér (z. B. Reinigung),

bis zu 5 Reservestutzen < DN100 (im Lieferzustand blind gesetzt)

und Zugangs- und Besichtigungsoffnungen gemafd DIN EN 13445-5 Anhang C

O O O O O O O O
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Die genaue Stutzenspezifikation ist mit dem AG abzustimmen. Die Stutzen (Werkstoff,
Nennweite) missen denen der angeschlossenen Rohrleitungen ggf. der Sicherheitsarmaturen
entsprechen. Bei Stutzen fir Messtechnik sind die Ausfuhrungsvorgaben des jeweiligen
Geratetyps zu beachten.

Falls nicht anders vorgesehen, sind als Anschliisse Rohrstutzen mit einer L&nge vorzusehen.
die die Verschraubung der Flanschverbindung ohne Behinderung durch die Behélterisolierung
zulasst, jedoch mind. 200 mm.

Samtliche Stutzen sind geflanscht auszufiihren oder, wo zweckmafiig (z.B. Vakuumbehalter),
mit SchweiRenden, und sind so anzuordnen, dass die erforderliche Rohrleitungsanordnung
madglich ist. Stutzen, insbesondere fir Medienanbindungen, sind fiir grof3e Stutzenlasten
auszulegen und ggfs. zu verstarken. Stutzen mit einer Nennweite von DN 50 und kleiner miissen
grundsatzlich verstarkt ausgefiihrt werden.

Apparate mit Innenauskleidung erhalten Flanschanschlisse.

3.1.4.2 Apparateschild/Typenschild

Samtliche Apparate missen mit einem Typenschild des Herstellers in deutscher Sprache
versehen werden, dass - auch im isolierten Zustand - deutlich erkennbar ist. Dieses Schild muss
im Allgemeinen die folgenden Informationen enthalten (Anhangl DGRL):

o Name und Anschrift des Herstellers,

o Herstellungsjahr,

o Angaben, die eine Identifizierung des Druckgerats seiner Art entsprechend erlauben,
wie Typ-, Serien- oder Loskennzeichnung, Fabrikationsnummer,

o Angaben uber die wesentlichen zulassigen oberen/unteren Grenzwerte.

o die CE-Kennzeichnung / das CE-Symbol

Je nach Art des Druckgerats sind weitere Angaben zu machen, die zur Gewahrleistung der
Sicherheit bei Montage, Betrieb, Benutzung und gegebenenfalls Wartung und regelmafiger
Uberprifung erforderlich sind; diese Angaben umfassen z. B.:

das Druckgeratevolumen Vin |;

die Nennweite DN fUr Rohrleitungen;

den aufgebrachten Prifdruck PT in bar und das Datum;
den Einstelldruck der Sicherheitseinrichtung in bar;

die Druckgerateleistung in kW;

die Netzspannung in Volt;

die beabsichtigte Verwendung und Medium;

die Hochstfullmasse in kg;

die Leermasse in kg;

die Produktgruppe

O 0O O O O OO O OO o0
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3.1.4.3 Zubehor zur Vermeidung von Verschmutzungen

Falls durch die Mediencharakteristik unter Betriebsbedingungen eine potentielle
Verschmutzungsgefahr fir den Apparat besteht, die zu betrieblichen Einschrankungen fihren
kann oder manuelle Eingriffe erfordert, so sind auf der Medienseite entsprechende
Filterapparate, Ruckspuleinrichtungen, Spezialwerkzeuge, Hebezeuge etc. mit allen
zugehorigen Nebenkomponenten (z.B. Spulanschlisse, -systeme, Absperr-, Entleerungs-,
Auffangeinrichtungen, Spezialwerkzeuge, Hebezeuge) vorzusehen und zu liefern. Es kann ggf.
eine mobile Reinigungsanlage eingesetzt werden.

Sind mehrere Warmetauscher parallel installiert, so muss die partielle Reinigung ohne
Abschaltung der Gesamtanlage mdglich sein. Entsprechende Ausbaurdume sowie ausreichende
Ablageflachen im Gebaude zur Ablage von ausgebauten Platten oder Rohrbindeln sind
vorzusehen.

Fur das vorgesehene Reinigungskonzept fur Betrieb und Wartung ist vom AG eine explizite
Freigabe erforderlich.

3.1.4.4 Messtechnik

An jedem Apparat sind die Anschlussstutzen gemaf Stutzenliste /-spezifikation zur Aufnahme
der Messtechnik vorzusehen. Die Details der messtechnischen Ausstattung ist den Dokumenten
der verfahrenstechnischen Planung, bzw. der Technischen Spezifikation zu entnehmen.

Die Messgeréate missen schwingungsisoliert befestigt werden.

Ortliche Messgerate sind so zu montieren, dass sie ohne Hilfsmittel ablesbar und leicht
zuganglich sind

Ortliche Messungen fiir Temperatur, Druck (Druckbehélter) und Fillstand sind obligatorisch.

Falls am Apparat selbst die Montage nicht moglich ist, sind die Messgerate in der
anschliel3enden Rohrleitung zu installieren. Falls die Rohrleitung auf3erhalb des LU des AN liegt,
erfolgt eine lose Beistellung der Messgerate und der zugehdrigen Rohrleitungseinbauteile.

3.1.4.5 Apparatesicherheit/ Druckabsicherung gegen eingeschlossene Medien

o Die Apparate sind mit geeigneten MaRnahmen gegen Uber- und Unterdruck zu
schitzen.

o Wenn Vakuum auftreten kann, sind die Warmetauscher auf das volle Vakuum
auszulegen, auch wenn Vakuumbrecher installiert sind.

o Mit Flussigkeit in Kontakt stehende Teile des Warmetauschers, die abgesperrt werden
kénnen wahrend eine Erwérmung durch die andere Seite mdglich ist, sind mit
ausreichend dimensionierten Sicherheitsventilen zum Druckausgleich auszustatten.
Falls am Apparat selbst die Montage nicht mdglich ist, sind die Sicherheitsventile in der
anschliel3enden Rohrleitung zu installieren. Falls die Rohrleitung aul3erhalb des LU des
AN liegt, erfolgt eine lose Beistellung der Sicherheitsarmaturen durch den
Apparatelieferanten.
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3.1.4.6 Technologischer Stahlbau

Sofern Leitern oder Buhnen fur Wartung oder Bedienung von Armaturen, Erreichen von
Apparatetffnungen, Ablesen von ortlichen Messgeréten erforderlich sind, sind diese Teil des
Apparatelieferumfanges.

Zur sicheren Begehung und leichten Wartung sind Leitern/ Bihnen mit Handlauf auszustatten,
die einschlagigen Vorschriften und Regelwerke sowie die Spezifikationen des AG sind zu
beachten.

3.1.4.7 Isolierung

Isolierte Rohbundelapparate werden mit Unterstitzungen fir die Isolierungen oder
Befestigungsclips ausgefihrt. Bei isolierten Plattenwarmetauschern muss eine einfache, leichte
und schnelle Mdglichkeit zur De- und Remontage gegeben sein. Ferner gilt die Spezifikation
C2.7 Isolierung des AG.

3.1.4.8 Erdung

Alle Ausristungsteile sind mit Erdungslaschen auszustatten. Diese miuissen auf der
Mal3zeichnung beschriftet und bemalfdt dargestellt werden. Die Erdung bzw. der
Potentialausgleich ist gemall den Spezifikationen des AG auszufihren, Anzahl der
Erdungspunkte und Position sind mit dem AG abzustimmen

3.1.4.9 Montage, Demontage und Wartung

Alle Apparate sind fir den Transport, Montage und Demontage mit einer ausreichenden Anzahl
Montagedsen bzw. Anschlagpollern zu versehen.

Ein Montagekonzept ist rechtzeitig vor der Montage durch den AN vorzulegen und mit dem AG
abzustimmen. Montage und Wartung des Warmetauschers sollen ohne (bermaRige
Schwierigkeiten moglich sein. Hebedsen und Schlaufen und andere spezielle Seilziige sollen so
zur Verfugung gestellt werden, dass eine einfache Handhabung des Warmetauschers und seiner
Komponenten ermdéglicht wird. Soweit mdglich, sollen schwere Abdeckungen mit
Kupplungsvorrichtungen, wie z.B. Scharniere, ausgestattet werden.

3.1.5 Konstruktion und Berechnung

Wenn nicht anders spezifiziert, sollen die Rohre und das Gehduse des Warmetauschers bzw.
der Plattenapparat auf die Auslegungsbedingungen des angrenzenden Rohrleitungssystems
ausgelegt werden. Der Auslegungsdruck soll mindestens dem hdchsten Druck, mit dem der
Warmetauscher beaufschlagt werden kann, entsprechen und falls Vakuum auftreten kann, muss
die Konstruktion bei vollem Vakuum (0 bar absolut) bestandig sein. Der Prifdruck wird geman
DGRL festgelegt.
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3.1.5.1 Flanschausfuhrung

- Flansche, bevorzugt nach DIN EN 1092 Typ 11 aus Schmiede- oder Walzstahl, der
Nenndruckstufen PN 16, 25, 40 sind mit glatter Dichtflache B1 nach DIN EN 1092 auszufuhren.
Dies gilt insbesondere flr anschlieBende Rohrleitungen.

- Flansche > PN 40, bevorzugt nach DIN EN 1092 Typ 11 aus Schmiede oder Walzstahl, sind
mit glatter Dichtflache B2 nach DIN EN 1092 auszufuhren.

Vorstehende Flansche sind nach EN 1591 zu berechnen, ansonsten gilt DIN EN 13445.
Flansche sind jedoch mindestens in Nenndruckstufe PN 16 auszufihren.

Die Auswahl der Dichtungen ist mit dem AG abzustimmen (Anpassungen kostenneutral).

Fur Deckel durfen nur durchgehende Schrauben verwendet werden.

3.1.5.2 Vermeidung von Totrdumen, Zugéanglichkeit fir Innenreinigung

Die Apparate sind konstruktiv so auszubilden, dass Ablagerungen (Totraume) vermieden
werden. Sofern eine regelméRige Reinigung der Apparate im Rahmen der Wartung erforderlich
ist, muss fur Reinigungszwecke tber demontierbare Verschlusse (z.B. Offnen des Gehauses,
Zerlegen der Plattenpakete) ein Zugriff mdglich sein. Die Reinigung muss ohne Abbau weiterer
Apparate moglich sein. Auf eine gute Zugénglichkeit fur Reinigungszwecke ist zu achten.

3.1.5.3 Warmetauschersicherheit
Die Warmetauscher sind mit geeigneten MalRnahmen gegen Uber- und Unterdruck zu schitzen.

Wenn Vakuum auftreten kann, sind die Warmetauscher auf das volle Vakuum auszulegen, auch
wenn Vakuumbrecher installiert sind.

3.1.5.4 Apparatestutzen - zulassige Krafte und Momente an Warmetauschern

o Stutzenlasten, zuldssige Krafte und Momente sowie das Typenschild sind vom Hersteller
auf der MaR3zeichnung anzugeben. Die Anordnung der Stutzen ist hinsichtlich Stérkanten,
Begehbarkeit, Zuganglichkeit von Instrumenten und Armaturen sowie flr
Wartungszwecke festzulegen. Die durch angeschlossene Rohrleitungen in den
Warmetauscher eingebrachten Ublichen Zusatzlasten sind bei der Auslegung
entsprechend zu bertcksichtigen.

o Stutzenbewegungen sind auf maximale Temperaturdifferenz zu beziehen, diese ist
anzugeben. Das Systemachsenkreuz/Koordinatenangaben des Projektes ist zu
verwenden. Die minimale Temperatur fir Stutzenbewegungen betragt 5 °C, die maximale
Temperatur ist die maximale zuldssige Temperatur TS.

3.1.5.5 Entliaftungen, Entwésserungen

Alle Warmetauscher sind am hoéchsten und niedrigsten Punkt mit einer angemessenen Anzahl
von Entliftungen, Entwéasserungen und Entleerungsanschliissen auszuristen.
Falls am Apparat selbst die Montage nicht mdglich ist, sind die Armaturen in der anschliel3enden
Rohrleitung zu installieren. Falls die Rohrleitung auf3erhalb des LU des AN liegt, erfolgt eine lose
Beistellung der Armaturen fur Entliftung, Entleerung und Entwésserung durch den AN.

Die Spezifikation C2.2 Armaturen des AG ist zu bertcksichtigen.
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3.1.6 Fertigung im Werk und Montage

Warmetauscher sind mdglichst in einem Stick anzuliefern. Wird ein Warmetauscher dennoch in
Einzelteilen angeliefert und auf der Baustelle zusammengebaut, so werden alle Baustellen-
Schweil3ndhte einer 100% Rontgenprifung entsprechend dem Herstellungsregelwerk unterzogen.

Bis zur

Abnahme durch den Auftraggeber fuhrt der Auftragnehmer alle notwendigen

Konservierungs- und Wartungsarbeiten durch, die erforderlich sind um die Unversehrtheit von
Anlage und Ausriustungen zu erreichen, die vom Hersteller empfohlen werden.

3.1.7 Spezielle Bestimmungen zur Qualitatssicherung

Grundsatzlich sind die Spezifikationen des AG zur Qualitatssicherung zu beachten. Auf der Basis
seines QS-Systems beschreibt der AN sein QS-Programm mit Vorgaben zumindest fir:

O 00O

Auslegung / Herstellung / Fertigung
Montage

Inbetriebsetzung

Dokumentation

Sowohl Fertigungs- und Prifplane fur die einzelnen Komponenten fir die Herstellung im Werk, als
auch Montage- und Uberwachungsplane fiir die Errichtung auf der Baustelle sind unter
Bertcksichtigung der entsprechenden Regeln, Richtlinien und Empfehlungen zu erstellen und mit
dem AG abzustimmen.

3.2 Erganzende Ausfihrungsbestimmungen fuir R6hrenwarmetauscher

Der Apparat soll wie folgt ausgefiihrt werden:

3.2.1 Aufstellung, Unterstitzungen, Halterung von warmgehenden Apparaten

o

FuRe (Loslager und Festlager) sind einschlieBlich der Befestigungselemente
(Stahlauflageplatte und Gleitplatte (mit Teflon) ggf. Rollen, Verankerung, Schrauben,
Muttern, etc.) auszufihren und zu liefern.

Der Sattel und die Unterstiitzungsbleche, die an den Warmetauscher geschweil3t
werden, sind in dem gleichen Material wie der Warmetauschermantel auszufihren.

Die Kesselstiihle bei liegenden Apparaten werden als Halbschalen ausgefiihrt, die mit
der Behalterwandung nicht verschweif3t werden.

Der Umschlingungswinkel betragt mindestens 130°, die Kraftlibertragung geschieht in
Achsrichtung Gber an den Warmetauschern angeschweil3te Knaggen.

Warmetauscher, die an Stahlbauten oder an Decken hangen, sollen durch
angeschweildte StutzfilRe oder Sattel gestitzt werden. Thermische Expansion der
Warmetauscher muss bericksichtigt werden. Daher ist ein Ful3 als FestfuR und der
andere als Losful3 auszufuihren. Die passende Halterung des Losful3es, die fest mit der
Struktur des Gebéaudes verbunden werden soll, ist vom Lieferanten mitzuliefern; falls
erforderlich vor Auslieferung.

Die Loslager warmgehender Apparate werden mit Stahlauflageplatte und Gleitplatte, ggf.
Rollen ausgefiihrt.

Die Auflagerpratzen bei stehenden Apparaten werden mit der Mantelwand mittels
vollprifbarer Nahte verschweif3t.

Seite 10 von 12



' '(M GKM FWN Datum:
Teil C Spezifikationen 24.01.2025

Grosskraftwerk Mannheim C2.10 Warmetauscher
Aktiengesellschaft '

o Halteeisen an drucktragenden ferritischen Wanden sind mindestens 2-lagig
anzuschweifRen. Die letzte Lage darf den Grundwerkstoff nicht bertihren. Nachtragliches
Anschweil3en von Halteeisen ist ohne Zustimmung des AG nicht erlaubt.

3.2.2 Standrohre

Die Niveaumessung an Apparaten mit 2 unterschiedlichen Phasen (flussig/ dampfformig) erfolgt
Uber geeignete Standrohre, soweit erforderlich redundant, in DN 100. Alle flr einen sicheren
Betrieb notwendigen Messpunkte und Alarme werden Uber die Messtechnik an den Standrohren
abgegriffen.

3.2.3 Apparateauslegung, -berechnung

o Die Druckbehalterméantel sind so zu dimensionieren, dass zusétzliche
Vakuumringe und zusatzliche Versteifungen nicht erforderlich sind

o Fur Stahlbehalter wird ein ausreichender Korrosionszuschlag zur kalkulierten
Wandstéarke hinzugerechnet, der einen Betrieb von mindestens 30 Jahren gewahrleistet.

o Die Auslegung erfolgt nach der Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU und EN 13445 fir eine
Lebensdauer von 200.000 Bh.

o Das Rohrbindel soll grundsatzlich als ziehbar (fir Inspektionen / Reparaturen)
ausgefuhrt werden, begriindete Ausnahmefélle sind mit dem AG abzustimmen. Die
Konstruktion des Warmetauschers und dessen Umgebung sollen ein Ziehen (Ausbau)
des Rohrbiindels ermoglichen, der dafir benétigte Ausbauraum ist in einer
Ubersichtszeichnung darzustellen.

3.2.4 Apparatedffnungen zur Inspektion

GroRe, Anzahl und Anordnung der Offnungen ist so zu wéahlen, dass sowohl die konstruktiven
Randbedingungen des Behélters, deren Zuganglichkeit und der Zweck berticksichtigt werden.

Im Allgemeinen ist vorzusehen:
o Zwei Inspektionsoffnungen mit minimal 200 mm

Alle Besichtigungs- und Schaudffnungen sind geflanscht.

Schau- und Handoffnungen in ausreichender Anzahl gemdald AD2000-Merkblatt bzw.
DIN EN 13445-5 und TUV-Vorgaben sind vorzusehen.

Fur die Ausfuhrung aller Besichtigungsoffnungen (Hand-, Kopf- und Mannlécher) sind die
AD2000-A5. TUV-Anforderung, DIN EN 13445-5 und UVVs mafgebend, die Mannlocher
missen jedoch  mindestens  einen Durchmesser von 800 mm  aufweisen.
Die Lage der Inspektionsoéffnungen ist unter Berlicksichtigung der Zuganglichkeit festzulegen.

3.2.5 Einbauten, Anschllisse

Wo notwendig, mussen die Rohre mantelseitig durch Aufprallschutz abgeschirmt werden.
UbermaRige Schwingungen des Warmetauschers sollen durch geeignete konstruktive
Maflinahmen eliminiert werden.

Falls Betrieb im Unterdruck auftritt, sind die Konstruktion und die Anordnung von
Evakuierungsanschlissen so zu planen, dass eine Luftsackbildung nicht mdglich ist.
Entwasserungen und Entliftungen, die wahrend des Anfahrens oder des Betriebs unter
Unterdruck stehen, missen mit dem Evakuierungssystem verbunden werden.
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3.2.6 Platzbedarf, Montage, Demontage

Wenn nicht anderweitig spezifiziert, sollen die Warmetauscher so ausgefiihrt werden, dass
Rohrbindel oder individuelle Rohre einfach entfernt werden kénnen oder im Falle einer Leckage
die Rohre auf einfache Art und Weise verschlossen werden konnen. Der erforderliche
Platzbedarf zum Ausbau muss durch geeignete Konstruktion und Installation bereitgestellt
werden.

Fur die Behalterdeckel und Mannlochéffnungen sind stabile Schwenkarme vorzusehen.

3.3 Erganzende Ausfuhrungsbestimmungen fir Plattenwarmetauscher

Der Apparat soll wie folgt ausgefiihrt werden:

3.3.1 Aufstellung, Unterstlitzungen, -halterung

Die Aufstellung der Apparate erfolgt auf Fundamenten bzw. auf Tragern von
Stahlkonstruktionen.

Das Befestigungsmaterial zur Befestigung der Festplatte und des hinteren Stiitzprofiles (jeweils
mit Bohrungen versehen) ist Teil des Apparatelieferumfangs.

3.3.2 Plattenapparate Dichtungsmaterial

Beim Einsatz von Plattenapparaten ist seitens des AN der Nachweis hinsichtlich der
Bestandigkeit des eingesetzten Dichtungsmaterials unter den gegebenen Einsatzbedingungen
zu erbringen. Eine explizite Freigebe des AG ist erforderlich.

3.3.3 Rohranschlisse

Die Rohrleitungen zum Plattenwarmetauscher sind mit Absperrarmaturen zu versehen.
Zusétzlich sind in die oberen Anschliisse an der hdchsten Stelle Entliftungen und in die unteren
Anschlisse Entleerungen einzuplanen.

Hat der Plattenapparat Anschliisse an der Losplatte, sind diese mit demontierbaren 90° -
Rohrbogen zu versehen, um die Losplatte zu Servicearbeiten verschieben zu kénnen. Ggf. ist
zu prufen, ob Kompensatoren in die Rohrleitung eingebaut werden missen, um unzulassige
Rohrleitungskréfte auszuschlie3en

3.3.4 Erweiterungsmaglichkeit
Das Gestell des Plattenwarmetauscher ist so auszufiihren, dass eine Vergréf3erung durch
Erhdhung der Plattenanzahl um 20 % mdglich ist.

3.3.5 Platzbedarf, Montage, Demontage

Der Plattenwarmetauscher ist so aufzustellen, dass sich rundum den Apparat ein ausreichend
(in Abh&ngigkeit von der Apparategrol3e) freier Raum fir Servicearbeiten befindet.

Das vorgegebene Anzugsmalf (A-Mal3 =Abstand Innenseiten der Fest- und Losplatte ist auf dem
Fabrikschild anzugeben, Veranderungen durch Entnahme oder Hinzufligen von Platten sind in
der Dokumentation nachzufihren.
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